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1.0 Zakres dokumentu

Dokument ten zawiera dokfadng instrukcje petnego serwisu komor  detekcyjnych  SCD  czujek
Cirrus HYBRID i ProPoint PLUS.

W zwigzku z wystepujacym ciggltym przeptywem powietrza, ktdre przechodzi przez komore SCD oraz filtry powodujac
gromadzenie sie kurzu, brudu itp., nalezy, w zaleznosci od warunkéw w miejscu instalacji, komore SCD poddawac
regularnej konserwacji, aby zapobiec btedom przeptywu powietrza i btedu wysokiego tta. W zaleznosci od srodowiska
i warunkow w miejscu eksploatacji konieczne moze byc¢ czestsze przeprowadzanie serwisowania. Ocene nalezy wykonac
podczas uruchamiania i przy okazji kazdej wizyty serwisowej.

2.0 Charakterystyka komory SCD

Komora SCD jest wysokiej czutosci optycznym detektorem. Jest rowniez przystosowana do monitorowania przeptywu
i temperatury wptywajacego powietrza.
Sensor CO jest montowany opcjonalnie w niektorych wariantach modeli ProPoint PLUS.

Rysunek 1.0 Wyszczegdlnienie komponentéw komory SCD.
Sensor optyczny:
Filtry Siatkowe (a) okno reflektora
(b) odbiornik fotodiod

Komora CO
(opcja) dla modelu
ProPoint PLUS

(a) Sensor przeptywu i
(b) Termistor monitorujacy temperature
na wejsciu

Rysunek 1.0

3.0 Zestaw czesci zamiennych

Zestaw serwisowy do czyszczenia komor SCD - nr produktu: 73.PZ0.32
Zestaw zawiera czesci do czyszczenia 12 komor SCD:

24x Sruby z tbem stozkowym M3 x 6mm
12x Uszczelek pokrywy

12x Chusteczek czyszczacych

12x Etykiet serwisowych komory SCD
1x Lista kontrolna (PID307)
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4.0 Wymagania przed serwisowe

Wymagane urzadzenia:  Odpowiedni $rubokret.
Miekka antystatyczna szczoteczka.
Zestaw serwisowy do czyszczenia komor SCD - nr produktu: 73.PZ0.32

Serwis prowadzi¢ w bardzo czystym, suchym $rodowisku.
Przed przystgpieniem do pracy roztaduj z siebie tadunek elektrostatyczny (np. dotykajgc niemalowanej czesci

metalowego grzejnika)
Rekomendowane jest serwisowanie komory SCD, gdy warto$¢ analogowa optyczna przekracza 350.

5.0 Procedura serwisowania komory SCD

Przygotowanie komory SCD do serwisu

1.

w

R N Uk

10.
11.
12.

Zanotuj z czujki ponizsze informacje!, uzyj serwisowej tabeli informacyjnej z zatacznika:
o Wartosc¢ optyczna
o Przeptyw
o Temperatura
Odtacz zasilanie 24V od czujki.
Zdejmij przednig ostone i uwaznie odkre¢ dwie $ruby trzymajace kasete z wyswietlaczem, odchyl kasete
wyswietlacza.
Zapisz numer seryjny komory SCD, ktdra bedzie serwisowana.
Ostroznie wyjmij serwisowang komore SCD.
Znajdz czysty, suchg przestrzen do pracy.
Ostroznie zdejmij dwa siatkowe filtry z obu strony komory SCD.
Wyczys¢ filtry usuwajac luzny pyt miekka szczoteczka.
Przetnij etykiete kalibracyjna.
Ostroznie usun 8 $rub jak pokazano na rysunku 2.0.
Ostroznie zdejmij pokrywe SCD i umie$¢ jg w czystym i suchym miejscu.

Usun gumowa uszczelke z pokrywy i wyrzuc.

Rysunek 2.0

! Informacje mozna znalez¢:

Hybrid — na wyswietlaczu LCD lub w oprogramowaniu komputerowym ProView
Propoint PLUS - w oprogramowaniu komputerowym ProView
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Usuwanie wszelkich luznych zanieczyszczen

13. Sprawdz wnetrze komory SCD i, jesli widoczne s3 luzne zanieczyszczenia, ostroznie uderzajgc komorg SCD
spodem do gory o kartke papieru, usungc zanieczyszczenia. Wyrzuc zanieczyszczenia.

Czyszczenie okna reflektora

14. Uzyj chusteczki czyszczacej z zestawu, aby doktadnie wyczysci¢ okno reflektora i tylng Scianke komory SCD.

Rysunek 3.0

A Uwazaj, aby nie usuwac kurzu w poblizu lub na optyce. NIE WOLNO ROZDMUCHIWAC PYLU.

Czyszczenie sensora przeptywu i termistora

15. Sprawdz oba termistory, jesli jest to absolutnie konieczne, wyczy$¢ je miekka szczotka. Elementy te
s wyjatkowo delikatne i muszg pozosta¢ w pozycji pionowej dla prawidtowego dziatania, tak jak pokazano
na rysunku 4.0.

Rysunek 4.0

Ponowne ztozenie komory SCD

16. Zatdz nowa uszczelke na pokrywie SCD, upewnij sie, ze nie ma rys ani rozdaré.

17. Ostroznie zatéz pokrywe komory SCD, upewniajgc sie, ze uszczelka nie jest przytrzasnieta, zabezpiecz jg przy
pomocy 8 $rub, NIE SKRECAJ ZA MOCNO BY OBUDOWA NIE ZAPADA SIE I NIE PEKLA.

18. Naklej etykiete serwisowq na etykiecie kalibracji. Wpisz nr seryjny, osobe serwisujgca oraz date serwisu.

19. Zamontuj ponownie filtry siatkowe na komore SCD.

20. Zamontuj komore SCD w urzadzeniu, upewniajac sie, ze jest wepchnieta do korica w ztacze na plycie gtéwnej.

Sprawdz, czy komora SCD jest w petni zamocowana a nastepnie wiacz czujke.
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6.0 Weryfikacja obstugi serwisowej
Sprawdz, czy komory SCD zostaty poprawnie zatozone i dziatajg zgodnie z oczekiwanymi parametrami.

Wiaczy zasilanie czujki. Poczekaj na zakonczenie inicjalizacji by ustabilizowaé przeptyw powietrza przed wykonaniem
nastepujgcych czynnosci kontrolnych.

Poréwnaj obecne parametry z odnotowanymi informacjami dotyczacymi konserwacji, korzystajgc z tabeli serwisowej
z zatacznika.

Poziom analogowy optyki

Upewnij sie, ze poziom analogowy optyki miesci sie w przedziale od 80 do 150, gdzie warto$¢ nominalna to 100.
Przeplyw powietrza

Upewnij sie, ze przeptyw powietrza powrdcit do akceptowalnej wartosci.

Temperatura

Upewnij sie, ze temperatura jest w przyblizeniu taka sama jak poprzednio, biorgc pod uwage wszelkie zmiany
temperatury otoczenia.

Test system

Wykonaj petny test pozarowy systemu, aby upewnic sie, ze odpowiedz sensora optycznego jest zgodna z oczekiwaniami
przy odpowiednim rozrzedzeniu powietrza (liczba otwordw) i jego czutosci.
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7.0 Zatacznik
7.1 Serwisowa tabela informacyjna

Numer Przed serwisem Po serwisie

;eo:xjo T\ll Odczyt | Przeplyw | Temperatura Odczyt | Przeplyw | Temperatura

sep | optvki | (mJs) °0) optyki | (m/s) (°0)
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Protec

7.2 Serwisowa lista kontrolna

Ponizsza lista kontrolna, stuzy do tego, aby w czasie i po dokonaniu serwisu sprawdzac czy zgdane czynnosci zostaty

wykonane.

Filtry siatkowe wyczyszczone?

Okno reflektora wyczyszczone?
Tylna $ciana komory wyczyszczona?
Termistory wyczyszczone?

Upewnij sie, ze termistory sg proste.

Upewnij sie, ze w komorze nie pozostaty wieksze zanieczyszczenia.

Czy etykieta serwisowa jest przyklejona na etykiecie kalibracyjnej?
Czy etykieta jest podpisana i datowana?

Czy poziom analogowy optyki jest sprawdzony i czy jest prawidtowy?
Czy przeptyw powietrza jest sprawdzony i czy jest prawidtowy?

Czy temperatura jest sprawdzona i czy jest prawidtowa?

NN NN AN NN NN

Upewnij sie, ze wszystkie 8 $rub jest przykreconych i czy obudowa nie pekta.

Czy caty system jest przetestowany na prawidtowa reakcje na zdarzenie pozarowe i czy dziata?
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